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季星饮料设备制造有限公司创立于2012年，公司坐落于海丝名城、品牌之都的福建泉州，

是国内首家集饮品现调技术研发、现调饮品应用方案解决、现调饮品设备制造为一体的

现代化科技企业。

公司自创立至今，长期致力于现调饮品应用场景研究与设备研发，在全球现调饮品设备

产品的创新和技术突破上，始终保持领先。同时，企业一贯践行着行业的可持续发展，

持续关注低碳环保与资源可循环运用，积极参与推进环境和公众健康的生态文明建设。

公司拥有了一支独立、领先的研发团队，长期以来积极与国内领先实验室开展合作，在

多个攻坚项目上取得了重大突破。技术上的专注和广泛合作是公司在现调饮品设备领域

始终引领行业发展。公司自主开发的多个现调饮品设备产品和各项IT应用系统，正通过

提供全方位的饮料解决方案和服务积极推动餐饮业、饮料业的行业变革与发展。

关于季星

研发与测试实验室专注现调机13年

4800 m213年 4 个 36 项
国内领先的现调饮品设备研发与制造中心 技术相关专利证书



发展历程

2013
规范化管理

导入售后服务管理系统；

导入ERP管理系统；

导入并通过ISO质量管理体系认证；

2015
品牌势能形成

全球首台智能饮料机上市；

建立全球采购供应链系统；

与滨特尔合作共建实验室

2019
管理全面升级

启动企业合伙人制度；

启动区域合伙人招募；

智能化服务系统上线；

2021
全球市场布局

与YUM KFC合作项目启动；

负责海外业务的事业部成立；

全球市场布局加速；

2017
饮料技术应用

建立专业饮品设备研发团队；

合作共建饮品口味研发公司；

2012
公司正式成立

公司在品牌之都福建泉州注册成立；

自主研发设计制造首台产品上市；

2014
产品创新升级

产品顺利通过国内国际认证；

率先布局智能产品业务；

2018
企业战略升级

企业经营战略升级发布；

与国际百事合作项目启动；

与康师傅控股公司合作启动；

产品多业态物联网化；

2022
国家高新认定

经历10余年的技术研发沉淀；

喜获国家高新技术企业认定；

2016
技术持续突破

自建产品研发与测试实验室；

行业首台电泵系统产品上市；

获得数十项产品专利证书；

与汇源果汁合作项目启动；

2020
产品多元化

与乳业巨头蒙牛公司合作项目启动；

出口日本苏打水机产品完美交付；

2023
企业信息化战略

启动企业全面信息化战略；

率先上线金蝶云星空产品；

打破数据孤岛，一体化管理；

2024
企业转型升级

企业数字化转型升级取得初

步成功；ERP、PLM等系统

模块成功上线运行；



企业文化

成为引领全球商用现调饮品设备的领导品牌

人人畅享精致现调饮品生活

行动 创新 成就 共享

企业愿景

企业使命

企业价值观



品牌系统

领先          创新         可靠        环保

更懂现调饮品商业深刻诉求      创造精致现调饮品生活体验

更懂现调饮品商业应用场景

更专业的现调饮品高端设备品牌

产品领先            技术创新          稳定可靠          低碳环保

中国精致现调饮品生活方式领导者

人人畅享精致现调饮品生活

科技创造现调饮品生活精致体验

品牌基因

品牌主张

品牌定位

竞争力

品牌精神

品牌使命

核心价值

品牌理念



企业风采



主营业务

主要面向中西餐饮终端应用场景

的现调饮品标准化设备产品系列

非智能饮品设备

主要面向新兴饮品终端应用场景

的现调饮品智能化设备产品系列

智能饮品设备

主要面向餐饮或饮品头部品牌的

专属现调饮品设备定制开发服务

KA定制饮品设备



主要产品

IOT智能调配类产品 商用碳酸现调机产品 家用三合一饮水机产品

台下式冷水机产品中性饮料调配产品 预调分配类产品



产品认证

GB食品安全认证ISO质量管理体系认证 GB电气安全认证

欧盟CE安全认证 国际电工GB认证国际百事META认证 美国NSF食品认证



百事合作项目

4阀&6阀汽水机
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百事合作项目

百事合作项目技术交流会风采



组织架构图
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创始人&CEO

2005~2011年加入福州百事可乐，任市场设备主管

2012年至今任季星饮料设备公司董事长、CEO

曾任职于McDonald’s 和Manitowoc，任维修主管

2012年联合创立季星公司，任CMO，负责大中华业务

联合创始人&CMO

2007~2012年加入福州百事可乐，任市场设备主管

2012年联合创立季星公司，任CTO，负责技术研发

联合创始人&CTO

创始团队
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核心管理团队

潘鸿清

大客户业务负责人

曾任职福州百事可乐现调业务部总监

20年现调饮品业务管理经验

2018年加入季星公司任大客户部经理

陈静波

专家顾问组组长

企业经营管理顾问/数字化转型专家

10年制造型企业经营管理经验

10年企业管理咨询与数字化转型经验

张植全

海外事业合伙人

15年餐饮设备行业从业经验

熟悉餐饮设备海外业务

2019年加入季星共同创建海外事业部



国内市场

30+

200+

50000+

市场分布省份、自治区、直辖市

市场分布超过200个地级市

累计服务超过50000个终端

PROFESSIONAL 

CHANNELS

专业渠道 全面覆盖



海外市场

中国·泉州

日本

印度

新加坡

蒙古

巴基斯坦

缅甸

南非

美国 孟加拉国

BASED IN ASIA 

AND FACING THE WORLD

立足亚洲 面向世界



合作客户

深受全球合作伙伴的青睐

注：仅展示部分客户，排名不分先后



研发能力-技术团队



研发能力-技术力量

新技术研发实验室
全产品测试实验室

国家产品监督检验中心
滨特尔实验室

制冷/压力/含气量/品质
等全性能测试

零件开发/新产品开发
各项指标型式验证

食品安全/电气安全的
国家标准测试 食品接触材料析出物分析



研发能力-知识产权

实用新型专利/外观设计专利/发明专利

掌握核心技术 建立竞争壁垒



研发能力-知识产权



创新能力-部件创新

饮料阀门创新

推动高端饮料阀门创新与国产化

50% 有效降低
整机成本

饮料阀门的国产化将大大减少高端阀门成本近50%，提高了高端阀门在国

产饮品设备中的运用。季星与国际品牌供应商合作开发并实现饮料阀门的

国内生产，既保证了阀门质量的可靠保证又减少了主要部件的采购成本。

在饮料阀门产品开发项目上，季星将在单流道阀门、双流道阀门、混合阀

门、定量控制系统等模块进行创新开发。

REDUCE COSTS

TECHNOLOGICAL INNOVATION



创新能力-技术创新

R290

什么是R290?

一种新型环保制冷剂。

臭氧消耗潜值（ODP）为0，对臭氧层不具有破坏作用。

温室效应潜值（GWP）为3，对环境几乎没有负面影响。

碳减排效益

1台R290空调

功率1.5HP

1辆轿车

排量1.4L，10L/100km，行驶6000多公里

R290制冷剂的优点

制冷性能优越 价格更低

换热效率高 系统能效更优

材料相溶性好 制冷剂充注量小

R290冷媒技术升级后，将大大减少碳排放量，将积极响应国家“低碳中国”的

国策，国家走绿色、低碳、可持续发展之路的决心坚定不移，减少高碳能源消

耗的经济发展模式将是企业发展的未来。冷媒冷却技术广泛运用于冷饮设备中，

由于产品商用属性，碳排放将不可避免，冷媒技术的创新将有效减少碳排放量。



业务侧信息化能力-设备信息化管理

设备运行监测与异常预警管理系统

设备状态管理 设备异常管理 设备变更管理 设备数据管理设备分布管理设备绑定配对



业务侧信息化能力-智能化饮品终端

商家饮品数据运营管理系统 杯量管理 饮品数据管理商家人员管理 饮品配方管理



管理侧信息化能力-多系统集成数字化

以ERP为中心的多系统集成架构
与金蝶云牵手 共同推动企业数字化进程

ERP

MES

OA HR

SRM

PLM WMS

CRM
客户信息、销售订单与财务管理、库存和物流管理、

市场营销和销售预测、客户服务和支持、价格管理

供应商信息共享、采购订单、合同管理、库存管理

物流管理、供应商评价、价格管理、财务管理

生
产
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划
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成
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单
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管理侧信息化能力-新型客户关系管理

以服务驱动业务增长的新型CRM
构建营销销售服务一体化管理体系

营销服务一体化

前端后端 营销

研发

生产

财务

供应链

销售

服务

产品/服务

大客户

经销商

服务商

销
售
终
端

数字化工厂

数字化展厅

客户服务

现场服务

客户关系

伙伴关系

CRM

批发商

季星企业

ERP

MES

PLM

SRM WMS

OA

HR

数字化营销



项目能力-项目管理

项目质量管理体系
成熟的体系化运营 规范化的项目全周期管理

发布阶段：产品技术手册、生产技术规范、产品发布方案

测试阶段：测试方案、产品测试、测试反馈

开发阶段：产品开发（MVP—小批量—大批量—计划生产）

规划阶段：市场调研、用户调研、产品规划、需求管理

设计阶段：信息架构、原型设计、交互设计、技术方案

项目复盘会

每季总结

每月复盘会

每日报到会

每周进度会

阶段审核

阶段审核

阶段审核

阶段审核

阶段审核

客户持续满意

基于客户需求的理解与消费洞察

项
目
例
会
管
理

P
LM

关
控
审
核



使命重在担当 实干铸就未来
泉州季星饮料设备制造有限公司

福建省泉州市洛江区双阳街道闪亮工业园四层

www.gissing.cn

400 9988 137
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